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^ UTI AG 

Mehrschichtige Leicht-Verbundpiatte aus Metaii und thermoplastischem KunststofT und 
Verfahren zu deran Herstellung 

Bescftreibung i 

In den Patentanmeldungeri DE 102 156 08.9, 102 16S 69.6. 102 26. 703.0, 102 254 39 7 und KaJ 
(UTI 02/De 15 vom 23.08.02) werden Leichtverbundptetlen beschrieben. bdi denen faserarmier- 
te Deckschichten, Lochbleche und SenWochbleche mit themioplastlschen Kunststoffschichten 
Jn verechledener Art durch ein- oder beidseitiges Aufbringen auf thermoplastlsche Stiltzkeme 
Oder Ratten verbunden weiden, wobel dies^ Verbindung entweder durch FomischlOsslgkeit der 
Kunststoff- mit den Metall-Deckschichten oder thermoplastlsche Verbindung der Kunststoff- 
deckschichten mit dem Kunststoff des StOtzikems erfolgt. 

Bekannt sind auch VertjundpJatten mit Alumlniurh- Oder Stahlblechdeckschichten und MetaJI- 
oder son^gen StOtzkOrpem, bei denen die Metallbleche zum Stutzkern oder zur Zwischenlage 
hin einen Pnmer oder Haflvemiittler aufweisen. der feine Verklebung des meist mit einem Vlies 
kaschterten Kunststoff-StOtzkems, einer Metallwabe oder der Zwischenlage durch Klebstoffauf- ' 
trag im HelBf oder Kalt-Veipressungsverfahren mdgllch macht, 

Es scheitert bisher immer c^e dlrekte krafischlQssiga Verklebung efnes leichten Statzkems aus . JL 
thermoplastischem Schaum- und/oder Wabenmaterial, 2.B. aus dem meistvenvendeten 71 
Polypropylen Oder ahnlichem Kunststoff, mit Metallschichten. • 

piesen Mangel behebt die 6rfindung. Die bei dieser angewendeten Metallschichten tragen auf 
den dem themnoplaatischeri Stiitzkem 2ajgewandten Selten eine beim Walzverfahren aufoe- 
^"^ir^f . Jf "^^J Haftvwmitttungsschicht. auf die Im Heilipreftverfahren direkt die Suttere 
Endschicht Oder die Endscftichten des thermoplastfschen StOtzkemsi der sowohl aus Schaum 
Flatten mit Waben-. Hutchen-. Kasten-. Riihren-. Steg-. Welfsteg oder ahnlicher Struktur in el-' 
nem einzlgen HeiflprBftvorgang mit einer auf den Schmelzpiinkt des jeweils hauptsSchllch ver- 
wend^n Kunststoffmaterials abgestimmten Temperatur in einer genau besUmmten Prelizeit 
em- Oder beWseitig aufgebracht werden. . • . . 

Dabel wird eine kraftschlussjge Verbindung zwischen den Metall-Deckschichten und dem 
mermoplastischen oder hauptsachlich ihermoplastlschen StOtzkem eireicht. die nur durch 
Zerstomng des Stutzkemes; Oder durch Aufhelzen bis zur Schmefcstemperatur. was dieser 
entsprechenwQide, zersttrt werden kann. . ""^"^ , 

Bel Verwendung solcher Metallplatten z.B. fOr Senklochbleche oder Bleche mit eirier erhaben 
eingefasten Lochung ist es moglfch, bei einem Durchdringen dieser so bearbelteten Bl^ 

erzeugten themioplastischen Kunststofftiiasse an der SuHeren End- 
schlcht des StOtzkems oder einer einfachen. massenmdssig die Lochung ausfullenden 
I^If 2?^ 9'®'*=*^®? Arbeitsgang Wamietauschflachen henzustellen. die entweder . 
direkt als KoHektorplat-ten oder aber mit dem StQtzkem als Warmetauschverbundpaneele 
Verwendung flndenkannen. . 1=1.5 

AuGerdem unters.tutzt der Etnsatz solcher Bleche mjt diesem speziellen Haftvermittier auch die 
formschiassige Verbindung z.B. von Lochblechen oder Senklochblechen bel der Herstellung 
von Verbundpaneelen durch diese weitero. zusatzHcha kraftschlQssige, witterungsfeste Verbin- 
dung des Metalls mit dem ttiermoplastischen Stotztkem oder einer zusatzlichen thermoplasti- 
schen Zwischenlage. ohn© da& ein weiterer HelBpreRvorgang Oder HeiUpreB- und KuhlpreB- 
vorgang erfordertich wird. *^ ■ 
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Mehrechiehtige Leicht-Veiibundplatte aus M taU und thermopiastischem Kunstet ff und 
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Beschreibung 2 • 



Bai Vefwendung von strukturierten Blechen in der erfindungsgemaiien Ausfuhnjng kann z.B. 
for Boden- und Gerustplatten audi eine Rutschfestigkeit erreicht werden» die mit und ohne eine 
beim Prel^vorgang gieichzoWg ziisdtzlich aufgebrachte KunststDffschicht genugend Sicherheit 
bietet. 

Anwendungen <ier Flatten, wie im Patentanspnich 14 und 22 und zusdtzliche Veifomiungen, wie 
In dan PatentansprDchen 19 und 27 aufgefQhrt. zeigen die Vielfalt der Einsatondgiichkeiten und 
die durch dieses Verfahren mdglichen Kosten- und Qualitatsvorteile. 
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01. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte aus Metal! und thermoplastischem Kunststoff mit 
einem thennopiastischen Sttitzkem. dadurch gekennzeichnet. da(2 eine oder beide 
Deckschichten ohne zusatzlichen Kiebstoffauftrag allein durch Hei&verpressen mit denn 
MetalJ kraftschlussig Verbunden sind. 

02. Mehrschlchtfge Leic^t-Verbundplatte aus MetaU und thannoplastischem Kunststoff nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daB die Metail-Deckschic^ten mittels HaftvemHitt- 
ler auf der dem thermoplastisch verformbaren Kunststoff zugewandten Seite mit diesem 
eIne kraftschlusslge Verblndung eingehen. 

03. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 1 und 2. dadurch gekennzeichnet,. 
dafi der Stutzkern aus einer aus thermoplastische verformbaren Kunststoffmaterial 
hergestellten Wabert-, Hiitchen-,, Kasten-, Rohren- Steg-, Wellsteg-. oder ahnlich 
strukturierten Platte l>esteht. 

04. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspruch . 1 bis 2. dadurch gekennzeichnet, . 
daft der StQtzkem aus einem thermoplastisch verformbaren Schaummateriai besteht 

05. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 1 bfs 4, dadurch gekennzeichnet, 
daft der thermoplastische Stutzkern aus Acrylglas (PIVIMA), thermoplastischeoi Polyester 
(PET/G), Polyamid CPA). Polycarbonat (PC), Polyethylen (PE). Polyetraflou^hylen 
(PTFE), Polypropylen (PP), Polyoxfmathylen (POM). Polyvinylchlorid (PVC) oder einer 
Mischung aus dieseo Substanzen besteht 

06. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daft dem thermoplastischen Kunststoffmaterial in Form von Puh/em oder Fasem andere, 
auchnicht thermoplastische Materiafien beigemfscht sind. 

07. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daft auf der Metail-Deckschicht auf der Auftenseite eine themioplastische Deckschlcht 
aufgebrachtlst 

08: Mehrschichtige Leicht-Verbundplatto nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet 
daft eine oder beide Metall-Deckschichten strukturiert sind. 

09; Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daft die auftere Seite der Metandeckschicht(en) ein-oder mehrfarbig gestaltet ist 

10. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daft eine oder beide Metall-CJeckschfchten Lochungen Oder Ausstanzungen aufwefsen. 

11. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspmch 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
daft eine oder beide Metalldeckschtchten Senklochungen Oder versenkte Ausstanzungen 
aufweisen. 
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12. Mehrschichtlge Leicht-Vertoundplatte.nach Anspruch 1 bfs 11, dadurch gekGnnzoichnet. 
da& eine Oder beide Metalldedcschlchten Lochungen oder Ausstanzungen mit 
aufgekantefen RSndem aufweisen. 

13. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, da& 
^ die die Lochung oder Ausstanzung einer Deckschicht durchdrlngende thermoplastische 
^ . Masse zu einer zweiten Deckschicht ohne Lochung eine kraftscWussige Vertlndung . 

herstellt 

14. Mehrschichtlge Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 12, dadurch .gekennzeichnet. daS 
die zweite Deckschicht an Ihrer Auiienseite bereits eine nlchtthermopiastisch© 
Be'schichtung, Chromatienjng Oder Eloxierung aufweist. 

15. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet 
daB eine soiche Platte als Warmetauscher Venwendung findet 

16. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspoich 1 bis 15. dadurch gekennzeichnet 
daa die die Lochungen durchdrlngende thermopfastischa Kunststoffmasse an ihrer 
Oberfi^che staikturiert ist. 

17. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, - 
. da& zwischen der/den Metall-Deck$chicht{en) und dem thermoplastischen StQtzkern ' 

thermoplastlsches Plattenmaterial eingeschweiBt ist . 

18. Mehrschichtige Leichtt-Verbundplatte nach Anspoich 1 bis 17. dadurch gekennzeichnet 
dais diese nur aus einer §uaeren MetaHdeckschicht mIt Haftvermittler zu einer 
Zwischenplatte. beidseitig mit Haftvermittler, und einer thermoplastischen Kunststoff- 

, schlcht, die die Lochung bis zum Ende der aufgekanteten Render der Lochung ausfullt 
besteht, ■ * 

19. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspoich 1 bis 1 8. dadurch gekennzeichnet 
daB das Kunststoffhtaterial iichtdurchlSssig jst 

20. Mehrschichtige Leicht-yerbundplatte nach Anspnjch t bis 19, dadurch gekennzeichnet. 
daB der StQtzkern gasdurchlSssig ist. 

21. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 1 bis 20. dadurch gekennzeichnet. 
daB diese an den Seiten Oder flachig Auf- oder Abkantungen. einen Kantenschutz oder 
andere Verformungen Oder Durchbohrungen aufweisen. 

22. Mehrschichtige Leicht-A/erbundplatte nach Anspruch 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Kantenschutz, die Auf- und Abkantungen oder anderen Verformungen oder 
Durchbohoignen entweder mit einer oder beiden Decksclnichten Oder nur aus dem 
vorhandenen Kunststoffmaterial verfonnt oder hergesteilt sind. 



I I 
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Patentanspriiche 3 

23. Mehrschichtige Leidit-Verbundplatte nach Anspruch 1 bis 22, dadurcl:r gekennzeichnet, 
daH diese nur das Qewicht des Metalls' und des thermoplastisch verformbaren 
Kunststoffmateriais aufweisen. 

24. Mehrschichtige Leicht-V^rbundplatt© nach Anspruch 1 bis 23, daurch gekennzeichnet. daR 
drese als Bestandtell eines Fahrzeugas, oines Kasten- Oder Pritschenaufbaues. als 
fiachiges» selbst- oder lasttragsndes, auch dammendes Oder mit anderen Materialien 
verbundenes Paneei fur Wand, Fassade, Decke, BOfJen-. Dacb Oder sonstiges Bauteil, als 
Mobel-, Tisch- Oder Tischtennisplatte" als Vakuumpaneel. als WSnmetauscher Oder - 
Kollektor, als TrSgeilplatt© ftir Photo-Voltaik-Module oder -Laminate, als KQhIwand. 
KQhIwagenaufbau oder -container, ais Kasten oder ahnllches Gebllde, als Schalungs- oder 
Gerustplatts, zu einem Winkel-, Kasten-, Rohr-, T- Oder sonstigen TragprofH oder 
Rundbogen, Schalldammpaneel, Luftungskanal, Wasserbehaiter oder -speicher., TCir- oder 
Fensterrahmen, -zairge oder -blatt, Fenstarbank. Tor Oder Garagentor Oder Tail davon, 
Sport- Oder Frelzeitgerat urid Komblnationen von solchen Vorwendung findet. 

25. Mehrschichtige Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 1 bis 24, dadurch gekennzeichnet 
dath diese voll recyclbar und / oder UV-geschutzi fst 

26. Herstellung airier mehrschlchtigen Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 1 bis 25 oder 
einem dieser AnsprOche. dadurch gekennzeichnet, dafi dies© in eInem einzigen 
HeiSpredvorgang nilt einer auf den Schmelzpunkt des jeweils hauptsachlich venvendeten 
Kunststoffmateriais abgestimmten temperatur und PreGzelt in einer stgtlonaren 
Plattenpresse erfolgi. 

27. Herstellung einer mdhrschichtigen Leicht-Verbundplatte nach Anspnjch 1 bis 26, dadurch 
gekennzeichnet, daft diese in einem einzigen PreEvorgang mit einer auf den Schmelzpunkt 
des jeweils hauptsachlich venA/endeten Kunststoffmateriais abgestimmten Temperatur und 
PreRzeitfilr Aufheisaing und KQhIung in einer stationaren Held- und KQhIpresse erfolgt. 

28. Herstellung einer mehrschichtigen Leicht-Verbundplatte nach Anspmch 1 bis 27, dadurch. 
gekennzeichnet, da(^ diese unterden gleichen Voraussetzungen mit einer 
Doppelbandpresse erfolgt 

29. l4erstellung einer mehrschichtigen Leicht-Verbundplatte nach Anspruch 1 bis 28, dadurch 
gekennzeichnet, daS beim HeiR- und KuhlpreBvorgang gleichzBitig der Kantenschutz, die 
Auf- und Abkantungen oder andere Verfomiungen oder Durchdringungen angebracht 
werden. 
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Zu den Zeichnungen i 



F'flur 1 Aufbau einer Leicht-Verbundplatte vor der Verpressung ^ 

11 MetalldecKschicht 

12 beim Walzvorgang aufgebrachter Haftvermittier 

13 thermoplasttscher StOtzkerh 

14 beim Walzvorigang au^ebrachter Haftvermlttler 

15 • Metaiideckschioht 



RSfwr 2 Aufbau eIner WarmetauschflSche vor der Verpressung 

21 Auliere Metaildeckschicht 
.22 . beim Walzvorgaog aufgebrachter Haftvermlttler 

23 Mittlere Lochmetallschicht mit aufgekanteten Lochrandem 

24 themioplastischer Stutzkern Oder thermoplastisches 
Plattenmaterfal als Masse zur Durchdringung 
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